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N° 326.302

Brevet de quinze ans demandé le 12 novembre 1902 par M. DROUET (Auguste Jean-
Francois-Louis), pour perfectionnements dans la construction des jougs servant au cou-

plage et a Vattelage des beeufs de travail. (Délivréle 18 février 1903 ; publié le 21 mai

1903)

Les jougs existant actuellement sont en bois
et sont munis, soit pour les renforcer, soit pour
les différents modes d’attelage, de ferrures
métalliques.

Les jougs en bois se composent générale~
ment d'un seul morceau de bois dont le mi-
lieu est destiné a recevoir différentes formes
de ferrures, soit pour étre fixées & des fléches
ou timons, soit pour recevoir les traits.. De
chaque c6té du milieu se trouvent les tétiéres
dont la forme se préte a recevoir le téte de
Panimal munie au préalable d’un coussin ou
chapeau. La téte du beeuf est fixée au joug a
'aide de courroies & boucles ou de longues
courroies faisant le tour des cornes, des poi-
gnées extrémes du joug et passant par-dessus
la tétiére.

- Le joug en bois est exposé & toutes les in-
tempéries : pluie ou soleil; les ferrures desti-
nées & le renforcer I'alourdissent et quelque-
fois, dailleurs, par leur forme ct les entailles

ménagées dans I’épaisseur du joug pour les

recevoir, ces ferrures affaiblissent le joug au
lieu de le renforcer et, en peu de temps, il est
inutiisable.

Le joug qui fait I'objet de la présente inven-
tion remédie complétement aux inconvénients
qui viennent d’étre signalés.

La fig. 1 est une vue en élévation du joug
métallique.

Les fig. 2,3,4,5,6, 7,8, g et 10 sont

des vues de détail des diverses parties du joug.

Prix du fascicule :

La fig. 11 est une vue en élévation mon-
trant une variante du joug.

Le joug entiérement metalhque ( fig. 1) peut
résister, par sa nature méme, a toutes les in-
tempéries et, par sa forme cylmdrlque dans
la partie principale (a), il se préte a toutes les
combinaisons ou systémes de brides pour
fleches ou. timons, de plaques & trous ou &
crochets pour recevoir les traits d’attelage ou
de tirage.

La partie cylindrique principale (a) con-
stitue la traverse et elle est complétée par les
deux tétieres (b).

La traverse (a) est formée d’un tube mé-
tallique de la longueur totale du joug. Ce tube
peut étre renforcé, suivant les besoins :

1° A Pextérieur, & 'aide d’un ou plusieurs
tubes cylindriques et concentriques an pre-
mier. Au lien d’étre cylindriques, ces tubes

de renfort pourront avolr extérieurement la,

ho

b5

ho

forme d’un arbre rectangulaire a angles vifs ou

a angles arrondis (a') (fig. 10).
° A l'intérieur, & I'aide de tubes concen-
triques ou de barres métalliques (a”) comme

Pindiquent les fig. 5,6, 7, g et 10, ou affec-

tant encore d’autres profils convenables Dans
le méme but, on peut encore employer un
remplissage en ciment ou en bois (a”) comme
Pindique 1a fig. 2

Les tétidres (b) sont formdes en tole em-
boutie affectant, dans la partie destinée i rece-
voir la téte du beeuf, la forme nécessaire pour
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2 TRAVAUX D'EXPLOITATION, HORTICULTURE.

recevoir ¢ coussin ou chapeau ou pour étre fixée
directement sur la téte des animaux de trait.
Les tétidres (&) sont fixées sur le tube mé-
tallique (e ), corps principal du joug, a Taide
de brides (¢) (ﬁg 7) en métal, filetées et mu-
nies d,éCl'Ollb( "y de _serrage. L’adhérence des
tétieres au tube \a) est réalisée & Vaide de

cales (d) formant coins, empéchént tout dé-

placement ou ghssement des tétiéres.

Comme dans les jougs en bois, les tétes des
animaux sont fixées au joug metalllque a
Vaide de courrotes & boucles ou a l'aide de
longues courroles en cuir, difes « jointures».

Le joug métallique représenté par 1a fig. 11
est, comme le précédent, entitrement con-
struit en métal. Il se compose d’'un tube mé-
tallique (a), mais cintré en (e), (¢), aux em-
placements des tétitres, de facon & formerune
partic de la tétiere. Des tubes sont fixés a Ia
partie principale pour former les cornes (/) du
joug et termmner la forme de chaque tétiére.

Chaque corne (f) se compose d'un tube
dont une partie (f') a été épanouie et facon-
née de fagon & épouser exactement la forme de
la traverse (a). Ces cornes sont ajustées sur
cette traverse par soudure, brasure ou rivets.

Dans ces deux jougs métalliques, la forme
du corps principal (a) se préte bien soit a re-
cevolr toules les ferrures en usage pour Iatte-
lage des animaux aux voitures, soit pour re-
cevoir aussl les ferrures destinées a fixer les
traits de tirage pour la traction de tous véhicules.

Les fig. 2,3, 4, 5, 6 et 8 reproduisent
quelques modéles de ferrures en usage avec
les jougs en bois pour les différents systémes
d’attelage des beeufs, et n'ont d'intérét ici
qu’en vue d’indiquer leur fagon d’étre adaptées
aux jougs métalliques. :

Les jougs métalliques des fig. 1 et 11, par
la forme cylindrique de leur partie principale,
se prétent bien a la fixation et & T'adhérence
des courroles aux jougs; ces courroies s’en-
roulant sur des parties circulaires fatiguent
moins que celles des jougs en bois qui, ayant
des arétes assez vives, usent rapidement les
courroies.

Les jougs métalliques peuvent étre construits
pour un seul beeuf (traction des wagonnets ou
des wagons) et pour deux, trois, quatre et

[326.302]
méme un plus grand nombre de bawufs placés
de front, ce qui était impossible & obtenir avec
les jougs en bois.

Avec les jougs en bois, 11 était encore 1m-
possible de déplacer les ferrures de timon ou
de fleche, c’est-a-dire de les faire glisser soita
droite, soit & gauche du centre du joug, pour
utiliser deux beeufs d'inégale force ou pour le
dressage dun jeune beeuf avec un beuf
adulte en pleine force. On ne pouvait le
faire qu avec les Jougs a trait en se servant
du dispositif représenté sur la fig. 3, en
modifiant la position du crochet dans 'un des
trous de la plaque (&)

Avec le joug métalhque il est possible et fa-
cile de déplacer aussi bien dans un sens que
dans Yautre et la ferrure de fleche (fig. 5} et
la ferrure d’attelage (fig. 6). Il sutht de des-
serrer les écrous des brides et de faire glisser
ces ferrures dans le sens désiré, puis de res-
serrer les écrous.

On peut encore facilement changer immé-
diatement un joug de fléche ou de timon en
un joug de tirage ou d’attelage.

Le joug métallique est trés facilement ré-
parable et il est toujours possible d'utiliser
tout ce qui peut rester d’un joug qui a été
abimé pour une cause quelconque.

Toutes les piéces sont interchangeables et
si, par exemple, une tétiére vient & s’abimer,
on pourra immédiatement la remplacer sans
que le joug soit mis hors de service.

La traverse (a) du joug métallique pourra
encore étre utilisée aussi pour 1'adaptation de
téidres en bois, ce qui constituera un joug
mixte; cette adaptation se fera au moyen de
brides filetées avee écrous de serrage et coins
d’adhérence et permettra aussi d'utiliser les
jougs en bois cassés en deux, dont les tétieres
sont encore en état de servir.

REVENDICATION.

Le joug métallique, ci~dessus déerit, avec
toutes les applications qu’il est susceptible de
recevoir.

Paris. le 12 novembre 1go2.

Par procuration de M. A.-J.-F.-L. Drouet -
Ch. Tuuuox et J. Bonner.

luppriMerie NaTiONALE. — Pour la vente. adresser & la Sociéré BELIN er C'®, 36, ruc dos Francs-Bourgeois. Paris (3°).
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